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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobéw do wykonywania
balustrad systemu GS Railing, produkowany przez Glass System Polska S.A., ul. ldzikowskiego 16,
00-710 Warszawa, w zaktadzie produkcyjnym w Polsce.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

Z zestawu wyrobow objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg wykonywane balustrady
systemu GS Railing:

e mocowane do powierzchni poziomych (nawierzchniowo): GS Railing TOP (rys. B4), GS Railing

EDGE (rys. B5) i GS Railing SIDE konsola stalowa (rys. B6),

e mocowane do powierzchni pionowych (policzkowo): GS Railing SIDE (rys. B7) i GS Railing SIDE

EDGE (rys B8).

Wyroby wchodzace w skiad zestawu wyrobéw do wykonywania balustrad systemu GS Railing
podano w tablicy 1 i na rysunkach B1 + B3 w Zatgczniku B.

Tablica 1
: Rodzaj ; Nr
Qpls szyby Material katalogowy
88.2, 88.4, Szkto bezpieczne
- Szyby — wypetnienie 1010.2i klejone warstwowo -
1010.4 wg PN-EN ISO 12543-2:2011
Aluminium surowe 8.200.000.00
Ksztattownik gtéwny (bazowy) Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.200.000.01
GS Railing TOP (nr kat. 8.200.000.0-) . Aluminium E2/inox anoda 8.200.000.05
Aluminium RAL/anoda specjalna 8.200.000.09
Aluminium surowe 8.206.000.00
Ksztattownik drenazowy GS Railing Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.206.000.01
TOP (nr kat. 8.206.000.0-) ) Aluminium E2/inox anoda 8.206.000.05
Aluminium RAL/anoda specjalna 8.206.000.09
Aluminium surowe 8.210.000.00
Ksztattownik gtéwny (bazowy) Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.210.000.01
GS Railing SIDE (nr kat. 8.210.000.0-) . Aluminium E2/inox anoda. 8.210.000.05
Aluminium RAL/anoda specjalna 8.210.000.09
Ksztattownik drenazo Aluminium surowe 8.216.000.00
GS Railing SIDE wy } Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.216.000.01
(nr kat. 8.216.000.0-) Aluminium E2/inox anoda 8.216.000.05
R Aluminium RAL/anoda specjalna 8.216.000.09
. Aluminium surowe 8.220.000.00
Wsttaliownls dienty o] Aluminium E2/C-0 srebrna anoda_|_8.220.000.01
arst B 0 o) - Aluminium E2/inox anoda 8.220.000.05
T Aluminium RAL/anoda specjalna 8.220.000.09
. : Aluminium surowe 8.226.000.00
Kszct;as#tcéwr.\l!k drEeggzlé) wy Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.226.000.01
{re Rt R SO0 o) - Aluminium E2/inox anoda 8.226.000.05
e Aluminium RAL/anoda specjalna 8.226.000.09
o Aluminium surowe 8.230.000.00
Kszéasl't%wq!k gfglvlv:)nEy é%aé%ww Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.230.000.01
PR eyl ety 0 - Aluminium E2/inox anoda 8.230.000.05
R Aluminium RAL/anoda specjalna 8.230.000.09
; : Aluminium surowe 8.236.000.00
gsétsgﬁxn'éﬁgzngéogg } Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.236.000.01
(nr kat 89236 000.0-) Aluminium E2/inox anoda 8.236.000.05
T Aluminium RAL/anoda specjalna 8.236.000.09
Aluminium surowe 8.310.000.00
Ksztattownik maskownicy Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.310.000.01
GS Railing SIDE (nr kat. 8.310.000.0-) ) Aluminium E2/inox anoda 8.310.000.05
Aluminium RAL/anoda specjalna 8.310.000.09
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Tablica 1, c.d.
; Rodzaj ; Nr
Opis szyby Materiat katalogowy
Ksztatt ik K . - Aluminium surowe 8.320.000.00
g2t %\;VSmR"i]lﬁls %‘g’gg pletwy ) Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.320.000.01
(nr Kat S 5 60 o) Aluminium E2/inox anoda 8.320.000.05
e Aluminium RAL/anoda specjalna 8.320.000.09
Ksztattownik K . Aluminium surowe 8.330.000.00
B e S I CEel i Aluminium E2/C-0 srebrna anoda | 8.330.000.01
(nr kat 89330 000.0-) Aluminium E2/inox anoda 8.330.000.05
R Aluminium RAL/anoda specjalna 8.330.000.09
Ksztatt ikd . Aluminium surowe 8.336.000.00
o e o SIOE Coe ) Aluminium E2/C-0 srebrna anoda | _8.336.000.01
(nr kat 89336 000.0-) Aluminium E2/inox anoda 8.336.000.05
T Aluminium RAL/anoda specjalna 8.336.000.09
Q Podkiadka szklenia GS Railing - PVC 8.400.000.50
88.2 PA 8.500.882.50
; y - 88.4 PA 8.500.884.50
ﬂ Kl eartEaog G5 Reiling 1010.2 PA 8.500.112.50
1010.4 PA 8.500.114.50
88.2/88.4 EPDM czarny 8.600.884.32
/ Uszczelka wewnetrzna GS Railing
1010.2/1010.4 EPDM czarny 8.600.114.32
Uszczelka zewnetrzna GS Railing - EPDM czarny 8.700.000.32
Aluminium surowe 8.800.884.00
88.2/88.4 Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.800.884.01
’ ’ Aluminium E2/inox anoda 8.800.884.05
Ksztattownik Railingu gérnego Aluminium RAL/anoda specjalna 8.800.884.09
GS Railing Aluminium surowe 8.800.114.00
Aluminium E2/C-0 srebrna anoda 8.800.114.01
Bi2m000. Aluminium E2/inox anoda 8.800.114.05
Aluminium RAL/anoda specjalna 8.800.114.09
Stal nierdzewna 8.800.884.10
Stal nierdzewna 8.800.884.11
RREiEA Stal nierdzewna 8.800.884.15
Ksztatownik Railingu gérnego Stal nierdzewna 8.800.884.09
GS Railing Stal nierdzewna 8.800.114.10
Stal nierdzewna 8.800.114.11
L2004 Stal nierdzewna 8.800.114.15
Stal nierdzewna 8.800.114.19
Drewno 8.802.000.9-
Drewno 8.804.000.9-
Drewno 8.806.000.9-
Drewno 8.808.000.9-
Stal nierdzewna 8.802.000.11
Ksztattownik pochwytu gérnego 88.2/88.4/ Stal nierdzewna 8.804.000.11
GS Railing 1010.2/1010.4 Stal nierdzewna 8.806.000.11
Stal nierdzewna 8.808.000.11
Aluminium surowe 8.802.000.0-
Aluminium surowe 8.804.000.0-
i Aluminium surowe 8.806.000.0-
Aluminium surowe 8.808.000.0-
/ 88.2/88.4 EPDM czamny 8.900.884.40
Uszczelka montazowa pochwytu
/ 1010.2/1010.4 EPDM czarny 8.900.114.40
Konsola GS Railing - Stal nierdzewna 1.4301 8.980.000.10
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Konstrukcje balustrad systemu GS Railing stanowi aluminiowy ksztattownik gtéwny (bazowy):

e GS Railing TOP (o nr kat. 8.200.000.0-), stosowany z dodatkowym, opcjonalnym
ksztattownikiem drenazowym GS Railing TOP (nr kat. 8.206.000.0-) — w przypadku balustrad GS
Railing TOP mocowanych do powierzchni poziomych (nawierzchniowo),

¢ GS Railing EDGE (nr kat. 8.220.000.0-), stosowany z dodatkowym, opcjonalnym ksztattownikiem
maskownicy ptetwy GS Railing EDGE (nr kat. 8.320.000.0-) i opcjonalnym ksztattownikiem
drenazowym GS Railing EDGE (nr kat. 8.226.000.0-) — w przypadku balustrad GS Railing EDGE
mocowanych do powierzchni poziomych (nawierzchniowo),

e GS Railing SIDE (nr kat. 8.210.000.0-), stosowany z dodatkowym, opcjonalnym ksztattownikiem
maskownicy GS Railing SIDE (nr kat. 8.310.000.0-) oraz opcjonalnie z ksztattownikiem
drenazowym GS Railing SIDE (nr kat. 8.216.000.0-) i ksztattownikiem maskownicy GS Railing
SIDE (nr kat. 8.316.000.0-) — w przypadku balustrad GS Railing SIDE konsola stalowa
mocowanych do powierzchni poziomych (nawierzchniowo),

e GS Railing SIDE (nr kat. 8.210.000.0-), stosowany z dodatkowym, opcjonalnym ksztattownikiem
maskownicy GS Railing SIDE (nr kat. 8.310.000.0-) oraz opcjonalnie z ksztattownikiem
drenazowym GS Railing SIDE (nr kat. 8.216.000.0-) i ksztattownikiem maskownicy GS Railing
SIDE (nr kat. 8.316.000.0-) — w przypadku balustrad GS Railing SIDE mocowanych do
powierzchni pionowych (policzkowo),

e GS Railing SIDE EDGE (nr kat. 8.230.000.0-), stosowany z dodatkowym, opcjonalnym
ksztattownikiem maskownicy GS Railing SIDE EDGE (nr kat. 8.330.000.0-) oraz opcjonalnie z
ksztattownikiem drenazowym GS Railing SIDE EDGE (nr kat. 8.236.000.0-) i ksztattownikiem
maskownicy GS Railing SIDE (nr kat. 8.336.000.0-) — w przypadku balustrad GS Railing SIDE
EDGE mocowanych do powierzchni pionowych (policzkowo).

W przypadku balustrad GS Railing SIDE konsola stalowa, ksztattownik giéwny (bazowy) GS
Railing SIDE (nr kat. nr kat. 8.210.000.0-), z opcjonalnym ksztattownikiem drenazowym GS Railing SIDE
(nr kat. 8.216.000.0-), jest mocowany do powierzchni poziomych (nawierzchniowo) za posrednictwem
stalowych konsoli Konsola GS Railing (nr kat. 8.980.000.10), za pomocg $rub stalowych,
rozmieszczonych w rozstawie co 250 mm, wzdtuz osi ksztattownika gtéwnego. Konsole sg mocowane do
powierzchni poziomych (nawierzchniowo) za pomocg tacznikdéw rozstawionych wzdiuz osi
ksztattownikow gtéwnych (bazowych). Dla ciggéw balustrad o diugosci wiekszej niz 6000 + 6100 mm
(nominalna dtugos¢ ksztattownika gtéwnego) oraz w potgczeniach kgtowych ksztattownikéw konieczne
jest zachowanie przerw dylatacyjnych. WielkoS¢ przerwy dylatacyjnej wynika z warunkéw pracy oraz
rzeczywistej dlugosci ksztattownika.

Wypefnienie balustrad systemu GS Railing stanowig szyby ze szkia bezpiecznego klejonego
warstwowo VSG 88.2, VSG 88.4, VSG 1010.2 lub VSG 1010.4 (PVB/EVA) wg PN-EN I1SO 12543-
2:2011, o maksymalnych wymiarach (szeroko$¢ x wysoko$¢): 1300 x 1300 mm. Szyby wypetnienia sg
osadzone w ksztattowniku gtéwnym (bazowym) za posrednictwem podkiadki dystansowej GS Railing,
wykonanej z PVC (nr kat. 8.400.000.50) i stabilizowane za pomocg klinbw montazowych GS Railing,
wykonanych z poliamidu (nr kat. 8.500.---.50). Uszczelnienie osadzenia wypetnienia stanowig uszczelki
GS Railing, wykonane z EPDM: wewnetrzna (nr 8.600.---.32) i zewnetrzna (o nr kat. 8.700.000.32).
Gorna krawedz wypetnienia balustrady jest zabezpieczona ksztaltownikiem wykonanym z aluminium,
stali nierdzewnej lub drewna, stanowigcym pochwyt balustrady. Ksztattownik pochwytu balustrady jest
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mocowany za pomocg kleju, tasmy dwustronnej lub ,na wcisk” za posrednictwem uszczelki o nr kat.
8.900.---.40.

Opis techniczny wyrobdéw wchodzacych w skiad zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng przedstawiono w Zatgczniku A.

Balustrady systemu GS Railing oraz ich szczegdty konstrukcyjne przedstawiono w Zataczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestaw wyrobow objety niniejszg Krajowa Oceng Techniczng jest przeznaczony do wykonywania
balustrad zabezpieczajgcych przed niebezpieczenstwem upadku osoby stojgcej lub poruszajgcej sie po
powierzchni ograniczonej balustrada.

Balustrady systemu GS Railing mogg by¢ stosowane do zabezpieczania balkonéw, logii, taraséw,
antresol, schodéw, podjazdéw lub kruzgankéw, w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego
i uzytecznoSci publicznej, w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami), przy uwzglednieniu wiasciwosci
uzytkowych podanych w p. 3.

Balustrady systemu GS Railing z pochwytami wykonanymi z drewna powinny by¢ stosowane
wewnatrz pomieszczen.

Z uwagi na wytrzymatos¢ na obcigzenie liniowe, poziome, okre$lone w p. 3.1 oraz
z uwagi na odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim, okreslong w p. 3.4, balustrady systemu GS
Railing z wypetnieniem ze szkia bezpiecznego klejonego warstwowo VSG 88.2, VSG 88.4, VSG 1010.2 lub
VSG 1010.4 (PVB/EVA) wg PN-EN ISO 12543-2:2011, o maksymalnych wymiarach (szeroko$¢ x
wysoko$¢): 1300 x 1300 mm, powinny by¢ stosowane do zabezpieczenia powierzchni zaklasyfikowanych
do kategorii uzytkowania A, B i C1 + C4 wg PN-EN 1991-1-1:2004.

Z uwagi na bezpieczenstwo uzytkowania:

e  minimalna wysoko$¢ balustrady (H), mierzona do wierzchu poreczy (od poziomu podtogi), powinna

WYynosic:

— H=0,90 m — w przypadku budynkéw jednorodzinnych i wnetrz mieszkan wielopoziomowych,

odpowiadajacych kategorii uzytkowania A wg PN-EN 1991-1-1:2004,

— H=1,10 m — w przypadku pozostatych budynkéw i pomieszczen, odpowiadajgcych kategorii

uzytkowania A, B i C1 + C4 wg PN-EN 1991-1-1:2004,
e maksymalny przeSwit pomiedzy elementami wypetnienia balustrad i podtogg pomieszczenia lub
wymiar otworu pomiedzy elementami wypefnienia balustrad powinien wynosic:

— 0,42 m — w przypadku budynkéw wielorodzinnych i zamieszkania zbiorowego, o$wiaty

i wychowania oraz zaktadéw opieki zdrowotnej,

— 0,20 m — w przypadku pozostatych budynkow (za wyjatkiem budynkéw jednorodzinnych
i wnetrz mieszkan wielopoziomowych, dla ktérych nie ogranicza sie maksymalnego przeswitu
pomiedzy elementami wypetnienia balustrad i podiogg pomieszczenia lub wymiaru otworu
pomiedzy elementami wypetnienia).

W budynku, w ktérym przewiduje sie zbiorowe przebywanie dzieci bez statego nadzoru, balustrady
powinny miec¢ rozwigzania uniemozliwiajgce wspinanie sie na nie oraz zsuwanie si¢ po poreczy.
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Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, balustrady systemu GS Railing,
zabezpieczone anodowymi powtokami tlenkowymi mogg byé stosowane w srodowiskach o kategoriach
korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2018.

Balustrady systemu GS Railing wykonane z aluminium surowego powinny by¢ zabezpieczone
powtokami antykorozyjnymi, dostosowanymi do kategorii korozyjnosci atmosfery wg PN-EN 1ISO 9223:2012
i PN-EN ISO 12944-2:2018, ktore nie sg objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczna.

Balustrady powinny by¢é mocowane do podtoza za pomocg fgcznikéw okreslonych w projekcie
technicznym, dostosowanych do wystepujgcych obcigzen oraz rodzaju i stanu podioza oraz
wprowadzonych do obrotu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Odporno$S¢ korozyjna tgcznikow
powinna by¢ dostosowana do kategorii korozyjnosci $rodowiska, wg PN-EN I1SO 12944-2:2018.
Zamocowanie balustrad do podioza nie jest objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna.

Balustrady systemu GS Railing powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okre$lonego obiektu z uwzglednieniem:

—  polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegdlnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami),

—  postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcji montazu, opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wytrzymalosé¢ balustrady na obcigzenia statyczne

Okreslone obliczeniowo lub doswiadczalnie odksztatcenia balustrady, nie przekraczajg wartosci:
— h/50 (h — wysokos$¢ balustrady, mierzona od punktu zamocowania), przy obcigzeniu liniowym sitg
poziomg gk o wartosci 1,0 kN/m, przy czym odksztalcenie trwate elementéw balustrady po
usunieciu obcigzenia jest nie wieksze niz 8,0 mm,
— L/M00 (L — rozpietos¢ balustrady), przy obcigzeniu skupionym dwoma sitami pionowymi,
o wartosci 0,5 kN kazda, dziatajgcymi w piaszczyznie balustrady, przytozonymi do poreczy,
skierowanymi w dof, przy czym odksztatcenie trwate elementéw balustrady po usunieciu
obcigzenia jest nie wigksze niz L/150 i nie wieksze niz 5 mm,
— L/M00 (L — rozpietos¢ balustrady), przy obcigzeniu skupionym dwoma sitami pionowymi,
o wartosci 0,5 kN kazda, dziatajgcymi w ptaszczyznie balustrady, przytozonymi do poreczy,
skierowanymi w gére, przy czym odksztatcenie trwate elementéw balustrady po usunieciu
obcigzenia jest nie wieksze niz L/150 i nie wieksze niz 5 mm.
Odksztatcenia dorazne elementéw balustrady podczas dziatania obcigzenia nie powodujg
powstania szczelin o szerokosci wiekszej niz 8 mm, stwarzajgcych zagrozenie zakleszczenia palcow.
Balustrada w trakcie dziatania obcigzenia i po jego usunieciu nie wykazuje uszkodzen
mechanicznych.
Badanie wytrzymato$ci na obcigzenia statyczne sita pozioma liniowa dziatajgcg prostopadle do
ptaszczyzny balustrady, sitami pionowymi dziatajgcymi w dét w ptaszczyznie balustrady oraz sitami
pionowymi dziatajgcymi w gore w ptaszczyznie balustrady, przeprowadza sie przyktadajgc do poreczy
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trzykrotnie odpowiednie obcigzenie i dokonujgc pomiarow wielkosci odksztatcen, szczelin oraz oceny

uszkodzen mechanicznych.

3.2. Wytrzymatos$¢ na dziatanie sily pionowej

Balustrada wraz z wypetnieniem nie wykazuje uszkodzen mechanicznych oraz odksztatcen
trwatych wigkszych niz 5 mm przy dziataniu sity pionowej o wartosci 1,0 kN, dziatajgcej w ptaszczyznie
balustrady, przytozonej do wypetnienia w srodku odlegtosci miedzy stupkami.

Badanie wytrzymato$ci wypetnienia balustrady na dziatanie sity pionowej przeprowadza sie,
przyktadajgc obcigzenie do wypetnienia (trzykrotnie) i dokonujgc pomiaréw wielkosci odksztatcen oraz
oceny uszkodzen mechanicznych.

3.3. Odpornos$é na obcigzenie wiatrem

Okreslone obliczeniowo lub doswiadczalnie odksztalcenie elementéw balustrady pod dziataniem
dodatniego i ujemnego obcigzenia rownomiernie roztozonego o wartosci 1,0 kPa jest nie wieksze niz
25 mm. Balustrada w trakcie dziatania obcigzenia i po jego usunieciu nie wykazuje uszkodzen
mechanicznych, a odksztatcenie trwate elementdw balustrady po usunieciu obcigzenia jest nie wieksze niz
8,0 mm.

Badanie odpornosci balustrady na obcigzenie wiatrem przeprowadza sie przykiadajgc do
powierzchni balustrady umieszczonej w pozycji horyzontalnej, obcigzenie réwnomiernie roziozone
dziatajgce w kierunku parcia, a nastepnie w Kkierunku ssania wiatru oraz mierzgc wielkosci

przemieszczen i oceniajgc uszkodzenia mechaniczne.

3.4. Odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym

Balustrada nie wykazuje Zzadnych uszkodzen mechanicznych, tj. przebicia wypetnienia,
niebezpiecznych odtamkéw, rozwarstwien i odpadniecia elementéw balustrady, w wyniku uderzenia
ciatem twardym — kulkg stalowg o masie 0,5 kg, z energig E = 5 J, w wyznaczone miejsca balustrady.

Balustrada nie wykazuje zadnych uszkodzehn mechanicznych, tj. przebicia wypetnienia,
niebezpiecznych odtamkéw, rozwarstwien i odpadniecia elementéw balustrady, w wyniku uderzenia
ciatem twardym — kulkg stalowg o masie 1 kg, z energig E = 20 J, a nastepnie uderzenia ciatem migkkim
i ciezkim wg p. 3.5. Badanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym — kulkg stalowg o masie 1 kg,
z energig E = 20 J, przeprowadza si¢ wykonujgc uderzenia w zabezpieczong od gory krawedz szyby
i w boczne niezabezpieczone krawedzie szyby (co najmniej jedno uderzenie w odlegiosci nie wiekszej
niz 30 mm od naroznika szyby i co najmniej jedno w $rodku krawedzi szyby).

3.5. Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

Balustrada nie wykazuje Zzadnych uszkodzen mechanicznych, tj. przebicia wypetienia,
niebezpiecznych odtamkow, rozwarstwien i odpadnigcia elementéw balustrady, w wyniku trzykrotnego
uderzenia ciatem miekkim i ciezkim o masie 50 kg, wg PN-EN 12600:2004, z energig E = 350 J (przy
wysokosci spadku 700 mm).
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Badanie odpornosci na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim balustrady z wypetnieniem ze szkta
bezpiecznego, przeprowadza sie wykonujgc uderzenia ciatlem miekkim i ciezkim o masie 50 kg wg PN-
EN 13049:2004.

3.6. Trwatosé

Powloki zabezpieczajace balustrady przed korozjg, o wiasciwosciach podanych w tablicy A.1

zapewniajg trwatos¢ balustrad w zakresie wynikajagcym z p. 2.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w sktad zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, powinny
by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane
w sposdb zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych. Opakowania powinny
zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi, odksztaiceniami lub zniszczeniem.

Sposbéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktéorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1920 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwoéci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleh i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Witasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkecyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wihasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkciji.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, Zze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszag by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,

b) ksztattu i wymiaréw wyrobdw wchodzacych w skiad zestawu.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci balustrady na obcigzenia statyczne,
b) odpornosci balustrady na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim.
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5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. WielkoS¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1920 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobdéw do wykonywania balustrad
systemu GS Railing, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny,
majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1920 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r., poz.
215, z pbdzniejszymi zmianami) zestaw wyrobdw, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i
weryfikacji statosci wiadciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1920 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1920 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raport z badan nr LZE01-02436 20/Z00NZE, Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB
2) Raport z badan nr LZE02-02436 20/Z00NZE, Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB
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3) Raport z badan nr LZE03-02436/20/Z00NZE, Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB
4) Opinia techniczna dotyczgca wiasciwosci wytrzymatosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania

zestawu wyroboéw do wykonywania balustrad systemu GS-Railing, nr 02436/20/Z00NZE, Zaktad

Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB

5) Authorization to use the quality sign Qualanod, Licence numer: 1807, Qualanod c/o ARCO

Association Management AG (certification body), Zurich

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 515:2017

PN-EN 573-3:2019

PN-EN 1991-1-1:2004

PN-EN 10088-1:2014

PN-EN 10088-2:2014

PN-EN 12020-1:2010

PN-EN 12020-2:2017

PN-EN 12600:2004

PN-EN 13049:2004

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 1522:2008

PN-EN ISO 2360:2017

PN-EN ISO 2409:2013
PN-EN [SO 2808:2008

PN-EN ISO 2812-1:2008

PN-EN ISO 2815:2004
PN-EN ISO 2931:2010

PN-EN ISO 7599:2011

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia
stanéw

Aluminium i stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. CzeS¢ 3: Skfad chemiczny i rodzaje wyrobéw
Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-1: Oddziatywania
ogolne. Ciezar objetoSciowy, ciezar wiasny, obcigzenia uzytkowe w
budynkach

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Stale odporne na korozje. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogélnego przeznaczenia
Aluminium i stopy aluminium. Ksztaftowniki wyciskane precyzyjne ze
stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes¢ 1: Warunki techniczne kontroli
i dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Ksztaftowniki wyciskane precyzyjne ze
stopow EN AW-6060 i EN AW-6063. Cze$¢ 2: Dopuszczalne odchytki
wymiaréw i ksztaftu

Szkto w budownictwie. Badanie wahadfem. Udarowa metoda badania
i klasyfikacja szkta ptaskiego

Okna. Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim. Metoda badania, wymagania
dotyczgce bezpieczernistwa i klasyfikacja

Tolerancje ogdine. Tolerancie wymiaréw liniowych | kagtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Farby i lakiery. Badanie metodg ttumienia wahadta

Powfoki nieprzewodzgce na podfozu niemagnetycznym przewodzgcym
elektrycznosc. Pomiar grubo$ci powifok. Metoda amplitudowa pradéw
wirowych

Farby i lakiery. Badanie metodg siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Czes$¢ 1: Zanurzanie
w cieczach innych niz woda

Farby i lakiery. Préba wciskania wedtug Buchholza

Utlenianie anodowe aluminium i jego stopéw. Ocena jako$ci uszczelnienia
anodowych powtok tlenkowych przez pomiar przewodnosci pozornej
Utlenianie anodowe aluminium i jego stopéw. Specyfikacje ogdine
anodowych powfok tlenkowych na aluminium
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PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 9227:2017

PN-EN ISO 12543-2:2011

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-H-04606-03:1976

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okres$lanie
i ocena

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Szkto w budownictwie. Szkfo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Czesc¢ 2: Bezpieczne szklo warstwowe

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Aluminium i stopy aluminium. Metody badarn wiasnos$ci anodowych powfok
tlenkowych. Badanie odporno$ci na korozje

ZALACZNIKI

Zalacznik A. Wyroby wchodzgce w skiad zestawu do wykonywania balustrad systemu

GS Railing i ich jako$€ WYKON@NIA .......cccoiieiiieiiiieiee e 14

Zalacznik B. Rysunki
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Zalagcznik A. Wyroby wchodzace w skiad zestawu do wykonywania balustrad systemu GS Railing
i ich jako$¢ wykonania

A.1. Wyroby wchodzace w skilad zestawu do wykonywania balustrad

Do wykonywania balustrad systemu GS Railing powinny by¢ stosowane wyroby podane w p. 1 oraz

w niniejszym Zatgczniku.

A1.1. Ksztaltowniki aluminiowe. Ksztattowniki aluminiowe powinny by¢ wykonywane ze stopu
aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg PN-EN 573-3:2014, stan T6 wg PN-EN 515:2017.
Ksztattowniki aluminiowe powinny spetniac wymagania okreslone w PN-EN 12020-1:2010. Odchyiki
wymiarowe ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z PN-EN 12020-2:2017.

Widoczne powierzchnie ksztattownikéw powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg anodowymi powtokami
tlenkowymi, o wlasciwo$ciach wg tablicy A1.

Tablica A1
Lp. Wiasciwosci Wymagania * Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad powtoki wg PN-EN ISO 7599:2010
2 | Grubos¢, um > 20 PN-EN ISO 2360:2006 lub
B PN-EN ISO 2808:2008
3 | Stopien uszczelnienia powtoki warto$¢ admitanciji mniejsza niz 20 uS PN-EN I1SO 2931:2010
4 |Odpornos¢ na korozje: | stan powfoki bez zmian: |
— cykle dziatania kwasnej mgty solnej w po 1000 godz. )
temp. 35°C Iub PN-EN ISO 9227:2012
—  po zanurzeniu probek w wodnym po 144 godz. E1y s
roztworze NaCl z dodatkiem PrHaate-0e 1500
nadtlenku wodoru i kwasu octowego

* W przypadku, gdy anodowe powioki tlenkowe na ksztattownikach aluminiowych sg wykonywane przez wytwornie posiadajgce
znak jakosci QUALANOD, powioki te powinny spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jako$ci QUALANOD.

A.1.2. Elementy stalowe. Elementy stalowe powinny by¢ wykonywane ze stali nierdzewnej 1.4301 wg
PN-EN 10088-1:2007.

Odchyiki wymiaréw nietolerowanych elementow powinny odpowiadac klasie tolerancji m wg PN-EN
22768-1:1999.

A.2. Jakos$é wykonania

Elementy balustrady powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, wgniecen, naderwan, ostrych i tngcych krawedzi.
Ksztattowniki powinny by¢ proste, bez skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztatcen. Odchytka ptaskosci
miejscowej w miejscach tgczenia ksztattownikéw nie powinna by¢ wieksza niz 0,6 mm.

Potgczenia powinny by¢ dobrze dopasowane i tatwe w montazu oraz powinny by¢ sztywne, trwate i nie

powinny ulega¢ poluzowaniu w wyniku obcigzen eksploatacyjnych.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1920 wydanie 1
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Zalacznik B. Rysunki

Profile bazowe GS Railing
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Profile maskownic GS Railing
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Rys. B1. Ksztattowniki balustrad systemu GS Railing

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1920 wydanie 1
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Uszczelka wewnetrzna GS Railing

8.600.884.32 8.600.114.32
™ |G0o o]
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Uszczelka zewnetrzna GS Railing

8.700.000.32
o[ A
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Klin montazowy GS Railing

8.500.88-.50 8.500.11-.50
10

Podktadka szklenia GS Railing
8.400.000.50
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28]

Konsola GS Railing
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Rys. B2. Uszczelki, klin, podktadka szklenia oraz konsola balustrad systemu GS Railing

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1920 wydanie 1
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pochwyty aluminiowe

wklagjane lub montowane za posrednictwern uszczelki
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opcjonalna uszczelka montazowa
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pochwyty stalowe

wklajane lub montowane za posrednictwem uszczelki
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opcjonalna uszczelka montazowa
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pochwyty drewniane

wklajane lub montowane za posrednictwem uszczelki

8.802.000.9- 8.804.000.9- 8.806.000.9- 8.808.000.9-

opcjonalna uszczelka montazowa
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Rys. B3. Pochwyty balustrad systemu GS Railing

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1920 wydanie 1
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Rys. B4. Balustrada GS Railing TOP
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Rys. B5. Balustrada GS Railing EDGE
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Rys. B6. Balustrada GS Railing SIDE konsola stalowa
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Rys. B7. Balustrada GS Railing SIDE
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101C2-1010.4

max 1300 mm

Rys. B8. Balustrada GS Railing SIDE EDGE
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Rys. B9. Ciag balustrad systemu GS Railing
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GS Railing TOP

Rys. B10. Rozstaw mocowan balustrady
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(taczniki mechaniczne co najmniej @10 mm lub kotwy wklejane (chemiczne)
— spos6b mocowania do podtoza nie jest objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng)
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Rys. B11. Rozstaw mocowan balustrady
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